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FIRMENZENTRALE 
IN CRIMMITSCHAU

Die Salzgitter Hydroforming GmbH & Co. KG entwickelt und fertigt anspruchsvolle 

Bauteile mittels Innenhochdruckumformung (IHU). Als Technologiespezialist belie-

fern wir führende Automobilhersteller und deren Zulieferer mit einbaufertigen Kompo-

nenten für Fahrwerk, Karosserie und Abgassysteme.

Im Bereich Wärmetechnik sind wir Partner für Bauteile mit besonders hohen Anfor-

derungen an Strömungseigenschaften und Wirkungsgrade. Weitere Einsatzgebiete  

finden sich in der Energietechnik, der Luft- und Raumfahrttechnik, im Maschinenbau, 

in der Medizintechnik und der Möbelindustrie.

Als einer der führenden Hydroformer Europas stehen wir für verlässliche Leistungen 

und High-Performance-Produkte im besten Sinne.

Willkommen
IN DER WELT KomplExEr GEoMETRIEN//

1998
Gründung unter dem Namen 
oswald Hydroforming 
GmbH & Co. KG1999

Erster Pressenhub

2003
Vollständiger Übergang aller 
Eigentumsanteile an die 
Salzgitter AG2006

Umfirmierung zur 
Salzgitter Hydroforming 

GmbH & Co. KG 2008 
Erweiterung des  
Geschäfts durch die  
Integration unseres  
Standortes Brumby2010 

Gründung des Standortes 
Chomutov (Tschechien)

Führender euro-

päischer Hersteller 

von IHU-Bauteilen

Zertifizierte Qualität 

am Kostenoptimum

Entwicklung vom 

Konzept bis zum 

einbaufertigen Teil

ihr zuverlässiger 

pArTner

Heute ist Salzgitter Hydroforming einer der leistungsfähigsten 

Anbieter in Europa mit Standorten in Sachsen (Crimmitschau), 

Sachsen-Anhalt (Brumby) und Tschechien (Chomutov)
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Automatisierte Fertigung für Großserien

Crimmitschau

Brumby

Chomutov
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ENTWICKLUNG IST 

TEAmArBEIT MIT DEM KUNDEN

Jedes Projekt beginnt mit einer Idee. Zur Umsetzung Ihrer Idee in ein reales Bauteil 

steht Ihnen bei Salzgitter Hydroforming ein leistungsstarkes und erfahrenes Ent-

wicklungsteam zur Seite. Das heißt für Sie: Kompetente Beratung und Betreuung in 

allen Fragen von der ersten Minute an.

Forschung & Entwicklung

Mit unserer Forschung und Entwicklung verschieben wir die Grenzen unserer Tech-

nologie permanent in Richtung Ihrer zukünftigen Herausforderungen. Dieser Tech-

nologievorsprung ist Ihr Zeitvorteil beim Serienstart. Hochfeste Strukturen, variable 

Wandstärkenverläufe, neue Werkstoffe, integrierte Funktionen für die nächste Bauteil-

generation – dafür haben wir vielfach heute schon eine Lösung. Durch die Kooperation 

mit unseren Schwestergesellschaften sind wir hinsichtlich aktueller Technologietrends 

immer auf dem neuesten Stand.

UMFASSENDE enTWicklungskompeTenz 
UND STARKES CAE-UMFELD

Um auf die konstruktiven Anforderungen optimal eingehen zu können, stehen alle 

notwendigen rechnergestützten Systeme und Tools zur Verfügung. Für Machbarkeits-

analysen und die Absicherung der Fertigungsmethode verwenden wir eine moderne,  

praxiserprobte Simulationssoftware. Mit der Herstellung seriennaher Prototypen 

schließt sich der Kreis unseres Entwicklungsprozesses.

//

//

//

Methodenplanung 
Bauteilkonstruktion 

Simulation 

Serienfertigung

Prototyping

Werkzeugkonstruktion 

DETAILLIERTE PLANUNG 
DES UMFoRMPRoZESSESUnser Workflow

Konzepterstellung 
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DAs 
HydroFormINg-
VErFAHrEN

Das Halbzeug, meist ein gerader oder 

gebogener Rohrabschnitt, wird in eine  

Werkzeuggravur eingelegt. Dann schließen 

sich ober- und Untergesenk des Werk-

zeuges, das Rohr wird mit Wasser befüllt 

und über Axialstempel abgedichtet. Mit  

Innendrücken von bis zu 4.000 bar wird 

das Rohr exakt und absolut wiederhol-

genau in die Werkzeuggravur geformt. 

Gleichzeitiges Nachschieben der axialen 

Dichtstempel unterstützt den Materialfluss 

und ermöglicht so höchste Umformgrade.

Rohr wird in  
das Werkzeug  
eingelegt

Schließen des 
Werkzeuges

Anfahren  
Dichtstempel  
& Befüllung

Aufbauen  
des Innendrucks  
& Stempel  
nachschieben

Werkzeug öffnen 
& Bauteil  
entnehmen
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Vollautomatisierte Fertigungslinie für Großserien
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Für die Realisierung Ihrer IHU-Produkte verfügen wir auch 

über alle vor- und nachgelagerten Fertigungsprozesse, die 

in unsere Abläufe flexibel integriert sind:

VoM FITTING BIS ZUM GRoSSEN

STrUKTUrTEIl

Salzgitter Hydroforming ist der Hersteller in Europa, der das breiteste Produkt-

spektrum abdeckt: IHU-Anlagen mit Schließkräften von 5.000 bis 50.000 kN und 

verarbeitbare rohrdurchmesser von 15 bis 150 mm. Je nach Produktanforde-

rung und -abmessung stehen bei uns passende Anlagen und Werkzeugkonzepte  

zur Verfügung.

//

VoN DER KLEIN- BIS ZUR 

groSSSErIENFErTIgUNg

Je nach gewünschter Stückzahl wird das Fertigungskonzept individuell angepasst 

und kostenseitig optimal abgestimmt:

  Prototypen und Kleinserien entstehen in manueller Fertigung

  bei mittleren Serien ergänzt um bedarfsgerechte Automatisierung einzelner Prozesse

  Großserien produzieren wir mit vollautomatisierten Fertigungslinien

//
FU

ll
 

FUll SErVICE
RUND UM IHR BAUTEIL

WIR BIETEN

Von der Hand des Fachmanns:
IHU, Biegen, Laserschneiden, Wärme-
behandlung Automatisierte Fertigung für Großserien Werkzeugbau

biegen

mittels anspruchsvoller 

CNC-Biegetechnik

prägen

mechanische Umformoperationen

(auf konventionellen Pressen)

enDenbeArbeiTung / 

rohrenDenumformung

komplexe

3D-lAserbeschniTTe

lochoperATionen

Auf Wunsch

komplettierbar durch 

oberflächenbearbeitung

WAschen 

unD finish

WärmebehAnDlung 

in Durchlaufglühanlagen; 

Know-how bei der Wärme-

behandlung unterschiedli-

cher Werkstoffe
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hAlbzeugbeschAffung 

unD -AnArbeiTung 
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WIEDERHoLGENAU UND hochfesT

Geschlossene Profilquerschnitte ohne strukturschwächende Flansche oder 

Fügestellen führen zu wiederholgenauen und hochfesten Bauteilen.

crAshsicher UND BETRIEBSFEsT
Durch eine homogene Verteilung der Umformgrade am Bauteil kann das Kaltverfes-

tigungspotenzial der Werkstoffe ideal ausgenutzt werden, z.B. für Crashbelastungen 

oder dynamische Betriebsbeanspruchungen.

//
FASZINIERENDE EIGENSCHAFTEN, 
VIElFälTIgE ANWENdUNgEN

PRODUKTBEREICHE
  ENERGIE- UND WäRMETECHNIK

  KARoSSERIE

  ...UND VIELLEICHT AUCH IHR
  BAUTEIL

  FAHRWERK

  ABGAS

Vorteile Von
ihu-Bauteilen

LEICHTBAU-PERFoRMANCE BEI engsTen
pAckAge-vorgAben

Beanspruchungsgerecht gestaltete Bauteile garantieren eine hohe Steifigkeit und die 

Umsetzung des Leichtbaugedankens bei optimaler Nutzung engster Package-Räume.

QuerschniTTsflexibel UND VARIABEl
Durch flexible Querschnitte und ein Maximum an gestalterischer Freiheit erlaubt das 

Hydroforming-Verfahren neben typischen Anwendungen im Automobilbau auch den 

Einsatz in vielen anderen Industriebereichen, z.B. in der Wärme- und Energietechnik, 

der Luft- und Raumfahrttechnik, im Maschinenbau, in der Medizintechnik und der Mö-

belindustrie.

PRODUKTBEREICHE

 FAHRWERK

 KARoSSERIE

 ABGAS

 ENERGIE- UND
   WäRMETECHNIK

 ...UND VIELLEICHT
   AUCH IHR BAUTEIL

Verarbeitung unterschiedlicher metallischer Werkstoffe wie z.B.:

 Qualitätsstähle // Edelstähle // Vergütungsstähle // Aluminium // Kupfer und andere...
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ENGSTE BIEGERADIENDÜNNWANDIGE 
LEICHTBAUSTRUKTUREN

HoMoGENE 
WANDSTäRKENVERLäUFE

ANSPRUCHSVoLLE
ENDENBEARBEITUNG

HoHE 
WIEDERHoLGENAUIGKEIT

ExAKTE LoCHPoSITIoNEN

HoCHGENAUER 
BAUTEILVERLAUF 

ANSPRUCHSVoLLE 
ENDENBESCHNITTE 

SEHR GUTE  
BETRIEBSFESTIGKEIT 

HoHE STEIFIGKEIT

OPTIMALE FUNKTIONSINTEGRATION   

GERINGES GEWICHT

HOHE FORM- UND WIEDERHOLGENAUIGKEIT

GUTE OBERFLÄCHENQUALITÄT

HOHE STEIFIGKEIT

STRÖMUNGSGÜNSTIGE FORMGEBUNG

MINIMALE WANDSTÄRKEN

ExTREME UMFORMGRADE
HOHE KALTvERFESTIGUNG 

ENGSTE BIEGUNGEN

NUTzUNG ENGSTER PACKAGE-RÄUME

ExTREME
UMFoRMGRADE
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Unsere Logistik kann ideal auf die Produktionssysteme unserer Kunden abgestimmt 

werden, z.B. KANBAN, Losgrößen-gesteuerte Fertigung oder Konsignationslager. 

Verpackungskonzepte werden individuell abgestimmt.

Wir garantieren eine konsequente Qualitätssicherung. Wir sind nach dem Qualitätsma-

nagementsystem ISo TS 16949 und ISo 9001 sowie dem Umweltmanagementsystem 

nach DIN EN ISo 14001 zertifiziert.

Bei der Fertigungs- und Produktkontrolle setzen wir auf 3D–Koordinaten- 

messtechnik, intelligente Messmittel- und Lehrenkonzepte, womit Verbaubarkeit und 

Funktion zuverlässig überwacht werden können. 

//

SALZGITTER HyDRoFoRMING GMBH & Co. KG

Gewerbering 26 a | 08451 Crimmitschau | Germany
Tel. +49 3762.95 97-0 | Fax +49 3762.95 97-29 | info@szhf.de | www.szhf.de

www.szHF.dE

FÜR SCHLANKE PRoDUKTIoNSSySTEME
reibungslose logisTik

zerTifizierTe QuAliTäT 
IST DAS MASS ALLER DINGE

//

präZISI  N
HEISST UNSERE GRöSSTE KoNSTANTE 
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