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Al lgemeines
Die Stahlsorte SZBS800 zeichnet sich durch 
eine sehr hohe Streckgrenze und Zugfestig­
keit von über 800 MPa bei einer ausreichend 
hohen Dehnung für Kaltumformprozesse aus. 

Neben der herkömmlichen Warmband­
ausführung kann die Warmbandgüte 
SZBS800 auch mit den Oberflächenbe­
schichtungen ZM (StronSal®), Z (feuerverz­
inkt) und ZE (elektrolytisch verzinkt) herge­
stellt werden.

Aufgrund der chemischen Zusammensetzung 
des Trägermaterials und der Beschichtungen 
ist eine gute Schweißbarkeit gegeben. 

Die Kennwer te entsprechen einem 
HR660Y760T-CP mit Ausnahme des 
BH2-Wertes.

Chemische Zusammensetzung1) 
(in Gewichtsprozent)

 	 min. in %	 max. in %
C 		  0,18
Si		  1,00
Mn 		  2,20
P		  0,050
S		  0,010
Al	 0,015 	 1,20
B		  0,005
Cu		  0,20
Ti + Nb 		  0,25
Cr + Mo		  1,00

1 )  Schmelzenanalyse

SZBS800 (HR660Y760T-CP)
Mehrphasenstahl: Bainitischer Stahl

Lieferbare Abmessungen
Warmbreitband ungebeizt, unbesäumt

Dicke in mm 		 Breite in mm
2,00 – 2,24		  900 – 1.300
2,25 – 2,99		  900 – 1.350
3,00 – 3,99		  900 – 1.450
4,00 – 4,99		  900 – 1.500
5,00 – 5,99		 900 – 1.650

Mechanische Eigenschaften2,3) 

Dehngrenze Rp0,2 in MPa
längs	 660 – 820
quer		  680 – 840

	Zugfestigkeit Rm in MPa
	längs	 760 – 960
quer		  800 – 980

Bruchdehnung A804) in %
längs	 ≥ 10 
quer	 ≥ 10 

Bruchdehnung A54) in %
längs	 ≥ 12
quer	 ≥ 11

Bake Hardening BH2 

längs	 	 	 ≥ 30
quer			   –

2)  Die Prüfung erfo lgt  gemäß Mater ia l informationsblatt 
in  Quer-  und gemäß VDA in Längsrichtung.  Bei  der 
Beste l lung ist  die gewünschte Prüfr ichtung ( längs oder 
quer)  anzugeben. 
 
3 )  Salzg it ter  F lachstahl  bestät igt  den BH2-Wert  aus der 
VDA 239-100 beim SZBS800 nicht . 
 
4 )  Es g i l t  für  die Nenndicke e: 
e  < 3 mm: A80 
e ≥ 3 mm: A5

Warmbreitband gebeizt, unbesäumt

Dicke in mm 	Breite in mm
2,00 – 2,24	 900 – 1.300
2,25 – 2,99	 900 – 1.350
3,00 – 3,99	 900 – 1.450
4,00 – 4,99	 900 – 1.500
5,00 – 5,99	 900 – 1.530

Dicken unter  2  mm sowie größere Breiten auf  Anfrage.

Besäumtes Mater ia l  auf  Anfrage.

Warmbreitband gebeizt, längsgeteilt

Dicke in mm 	Breite in mm
2,00 – 2,99	 100 – 640
3,00 – 4,60	 100 – 690
4,61 – 5,99	 140 – 740

Gefügeausbi ldung

Das Gefüge des SZBS800 besteht typi­
scherweise aus Bainit. Vereinzelt können 
geringe Anteile anderer Phasen (z. B. Mar­
tensit, Ferrit) enthalten sein.

Werkstoff-Nr. 	 –
Gemäß 	 Materialinformationsblatt (MIB)
		  VDA 239-100
Festigkeitsklasse	 D
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SZBS800 (HR660Y760T-CP)
Mehrphasenstahl: Bainitischer Stahl

Feder lenker im Automobi lbau

Anwendungsbeispiele 
Typische Anwendungen zur Ausnutzung des 
hohen Festigkeitspotentials bei gleichzei­
tiger Gewichtseinsparung am Bauteil sind 
Fahrwerksbauteile, wie zum Beispiel ein­
schalige Lenker.

Zusagen bezügliche bestimmter Eigenschaften oder eines bestimmten Verwendungszwecks bedürfen schriftlicher Vereinbarungen. Tech­
nische Änderungen sowie Satz- und Druckfehler vorbehalten.

Oben:  Spur lenker

Unten:  Quer lenker

Lochaufweitungsversuch
Als zusätzliches Qualitätsmerkmal hat sich 
der LAW etabliert. Die bainitischen Stähle 
der SZFG zeichnen sich durch hohe Loch­
aufweitungen aus.


